HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
KSS-System
Automobilzulieferer

Abbildung 1: mobile Comprex®-Einheit im Einsatz vor Ort

Reinigen von Kiihlschmierstoffsystemen
im Bereich Zylinderkopffertigung

Aufgabenstellung

= vorhandene Ablagerungen und Metallabrieb aus
Emulsionskreislaufen entfernen

= Leistungsféhigkeit und Betriebssicherheit verbessern

= Zugang zur Anlage schwierig, grof3e Entfernungen
innerhalb des Gebaudes

Technische Daten

= 3 KSS-Systeme mit jeweils 4 Bearbeitungsmaschinen
= Rohrleitungen: Vorlauf DN 80, Riicklauf DN 150
= zulassiger Systemdruck 5 bar

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

= effizientes Reinigen durch den kontrollierten Einsatz von
Luft und Wasser

= Einsatz einer mobilen Comprex®-Einheit in unmittelbarer
Néhe zur Anlage (Abbildung 1)

= Zugang zum System Uber einfache Adapteranschlisse
(Abbildung 2)

= Ausspeisung in bereitgestellte Behalter (Abbildung 3),
Abwasserentsorgung mittels Saugwagen

= zunachst Reinigen der Hauptleitungen, danach Reinigen
der einzelnen Bearbeitungsmaschinen

= Tridbung wahrend der Reinigung als Anzeige fir den
Reinigungsfortschritt (Abbildung 4)

= 2-Schicht-Betrieb mit jeweils 2 Technikern

= insgesamt ca. 20 Std. vor Ort

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

=  Ablagerungen mobilisiert und ausgetragen
=  Funktion und Leistungsfahigkeit wiederhergestellt
= effizienter und sicherer Betrieb
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Abbildung 2: Einspeisur{g von Luft und
Wasser in das System Uber Adapter

Abbildung 3: Ausspeisung in
bereitgestellte Behalter (IBC)

Abbildung 4: Tribung im Schauglas
wihrend der Comprex®-Reinigung
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